Koax Messgerate
KF
zum Messen von

Fluchtungsfehlern korrespondierender
Bohrungen

KOAX MESSGERAT

Ausfihrung fix fir eine bestimmte
Bohrungspaarung;
Anfrage-/Bestelldaten: Zeichnung u./o.
Werkstiick

Steckdorne
KS
zum Messen des

Lageversatzes von Bohrung
zu Bezugsvorrichtung

STECKDORN

- zur Bestimmung der Mittenabweichung
einer Bohrung (z.B. Motorblock, Getriebe-
gehause) zu einer Referenzbohrung in
einer Stellwand;

- Zentrierung erfolgt mittels Fihrungs-
schaft mit einer h3 Passung

- Taststlicke mit Keil oder Segmentum-
lenkung

- Anordnung der Messuhr vertikal oder
horizontal, Lieferung erfolgt mit Messuhr

- Anfrage-/ Bestelldaten: Zeichnung u./o.
Werkstuick

Prazisions Messgerate
KM
zum Messen von

Durchmesser, Rundheit
und Verlauf

Innenfeinmessgerat mit hochster Genauig-
keit (< Tum), da ein Langenmesstaster direkt
in die Messachse integriert wird; zur Bestim-
mung von Durchmessern ab 90 mm und

zur Uberpriifung der Rundheit; selbststandige
Ausrichtung und Zentrierung erfolgt Gber
Kufen. Lieferung ohne Langenmesstaster.
Preise auf Anfrage

BAUREIHE KM

Typ-Bez. Anwendungsbereich Messbereich
[mm] [mm]
KM 140 90 - 140 1
KM 200 140 - 200 1
KM 320 200 - 320 I
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Steckdorn

SERIE 999

Kufenmessgerat KM

Koax-Messgerat mit Werksttick





