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K o a x  M e s s g e r ä t e

zum Messen von 
Fluchtungsfehlern korrespondierender
Bohrungen

Ausführung fix für eine bestimmte
Bohrungspaarung; 
Anfrage-/Bestelldaten: Zeichnung u./o.
Werkstück

K F

K O A X  M E S S G E R Ä T

P r ä z i s i o n s  M e s s g e r ä t e

zum Messen von 
Durchmesser, Rundheit
und Verlauf

Innenfeinmessgerät mit höchster Genauig  -
keit (< 1µm), da ein Längenmesstaster direkt
in die Messachse integriert wird; zur Be stim -
mung von Durchmessern ab 90 mm und 
zur Überprüfung der Rundheit; selbst stän dige
Ausrichtung und Zentrierung er folgt über
Kufen. Lieferung ohne Längen mess taster.
Preise auf Anfrage

K M

S t e c k d o r n e

zum Messen des 
Lageversatzes von Bohrung 
zu Bezugsvorrichtung

- zur Bestimmung der Mittenabweichung 
einer Bohrung (z.B. Motorblock, Getriebe-
gehäuse) zu einer Referenzbohrung in 
einer Stellwand;

- Zentrierung erfolgt mittels Führungs-
schaft mit einer h3 Passung

- Taststücke mit Keil oder Segmentum-
lenkung

- Anordnung der Messuhr vertikal oder 
horizontal, Lieferung erfolgt mit Messuhr

- Anfrage-/ Bestelldaten: Zeichnung u./o. 
Werkstück

K S

S T E C K D O R N

B A U R E I H E  K M

M e s s b e r e i c h

[ m m ]

A n w e n d u n g s b e r e i c h

[ m m ]

Ty p - B e z .

1
1
1

KM 140
KM 200
KM 320

90
140
200

140
200
320

-
-
-

Kufenmessgerät KM

Koax-Messgerät mit Werkstück

Steckdorn

S E R I E  9 9 9

S E R I E  9 9 9

S E R I E  9 9 9




