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Messvorrichtung fur Drehteile

Messaufgabe

Zur Prifung von Drehteilen in der laufenden
Fertigung sollen folgende Merkmale gemessen
werden:

* 3 x AulRendurchmesser

» 2 x Planlauf zu den Durchmessern

Ldsung

Uber ein Handhabungssystem werden die
Pruflinge auf einer pneumatischen
Schlittenfiihrung abgesetzt (siehe Bild 1). In
dieser Stellung messen Blockmesselemente den
ersten Durchmesser. Jetzt fahrt der Schlitten den
Prufling in die eigentliche Messvorrichtung (Bild
2). Nun werden 4 Induktivtaster fir die & -
Messungen und 6 Taster fir die
Planlaufmessungen pneumatisch zugefihrt.

Priifling Schlittenfiihrung

Bild 1 Blockmesselement

Induktive
Langenmesstaster

Ein SPC-Messrechner speichert und verarbeitet
die Messdaten.

Nach erfolgter Messung werden die
Induktivtaster zurtickgezogen und der Schlitten
fahrt in Abholposition.

Die Messungen erfolgen nach dem Prinzip der
Vergleichsmessung, in zyklischen Abstéanden
muss die Messvorrichtung mit einem
Einstellmeister kalibriert werden.

Schlittenfiihrung
eingefahren = Messposition

Bild 2
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